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GRUPO DE INVESTIGACION TECNOLOGIA DE POLVOS

El Grupo de Tecnologia de Polvos (GTP),
liderado por el Dr. Jos¢ Manuel Torralba Castello
y la Dra. Elena Gordo Odériz, esta formado por
un equipo multidisciplinar de 22 investigadores
expertos en desarrollar soluciones en el ambito

de la Tecnologia de Polvos/Pulvimetalurgia.

El GTP cuenta con experiencia contrastada
ofreciendo servicios integrales de I+D,
consultoria, asistencia técnica y formacion a
medida para optimizar los procesos de
fabricacion de materiales via tecnologia de
polvos/pulvimetalurgia, estudiar el

comportamiento en servicio de los materiales

(corrosion y desgaste), y caracterizar y disefiar

materiales nuevos con mejores prestaciones y alto

valor afiadido.
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eAREAS DE INVESTIGACION
Y SERVICIOS CIENTIFICO-
TECNOLOGICOSe

- Analisis y optimizacion de los PROCESOS DE

SINTERIZACION de aceros, aleaciones de Al,
Ti, Cu e intermetalicos.

- Disefio y desarrollo de nuevos materiales

de alto valor afiadido utilizando técnicas
de ATOMIZACION en gas y en agua, MECA-
NOSINTESIS (molienda de alta energia, ale-
acion mecanica) y “SPRAY PYROLYSIS".

- Disefio y optimizacion de los procesos de

MOLDEO POR INYECCION DE POLVOS
(MIM).

- Estudio de los efectos producidos por los

TRATAMIENTOS TERMICOS Y TERMO-

QUIMICOS en los materiales metalicos.

- Evaluacion y mejora de la resistencia a

la CORROSION y OXIDACION de mate-
riales y recubrimientos, diagndstico de las
causas de fallo y desarrollo de nuevos
materiales de alto valor afiadido resisten-
tes a la corrosion y la oxidacion asi como
recubrimientos sol-gel y otros TRATA-
MIENTOS SUPERFICIALES.

- Estudio de la resistencia al DESGASTE de

los materiales y recubrimientos, diagnos-
tico de las causas de fallo y disefio de
materiales resistentes al desgaste.

- Evaluacion de las causas de fallo en servi-

cio de componentes sometidos a SOLICITA-
CIONES MECANICAS ESTATICAS 0 DINA-
MICAS y proposicién de las causas y posi-
bles mejoras en el disefio del material:

- Estudios metalograficos sobre el tratamien-
to térmico del componente.

- Estudios fractograficos para determinar el
tipo de fractura y su origen.

- Anadlisis quimicos para determinar la
composicion esperada en el material del
componente.

- Diagnosticos completos sobre las cau-
sas del fallo mecanico.

- Disefio y optimizacion de procesos de RE-

CICLADO DE MATERIALES mediante la
molienda y posterior utilizacion de tecno-
logias pulvimetalurgicas.

- Disefio y optimizacion de materiales, pro-

cesos, mediante analisis TERMODINAMI-
CO y CINETICO.

E I NVESTIGATCI ON UCM
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¢COLABORACIONES DESTACADAS
Y PROYECTOS DE I+D+le

Entre los principales clientes y socios del
grupo se encuentran tanto empresas nacio-
nales como internacionales: Cofrisa, Tecre-
sa, MIBA Sintermetal, Stadler, Valeo embra-
gues, CESA, Metasint/Fersint, Tratamien-

tos Térmicos Carreras, Hoganis, AMES,
CASA, IberEspacio, ENDESA, MIM TECH
ALFA, MOPASA, ITP.

Aleacion de Ti PM

Asimismo, el grupo participa activamente, y
cuenta con el reconocimiento de foros inter-
nacionales de indudable prestigio como la Aso-
ciacion Europea de Pulvimetalurgia-EPMA y
sus homologos americanos MPIF-Metal Pow-
der Industrial Federation, APMI-American
Powder Metallurgy Institute y ASM-A Society
for Materials. Destacar también su reconoci-
miento en el ambito de la electroquimica (ECS-
Electrochemical Society) por su participacion
continuada y activa en estos foros.

Algunos de los proyectos de [+D+] mas rele-

vantes del grupo son:

- Desarrollo de recubrimientos monocapa
autorreparantes de altas prestaciones anti-

corrosivas
Entidad Financiadora: Ministerio de Ciencia e
Innovacion. Fecha: 2010-2013.

G R UPOS I'NVESTIGACION

Ensayo de corrosion de anillos ABS de automdvil,
fabricados por tecnologia de polvos.

- Procesamiento por asociacion de técni-
cas coloidales y pulvimetalurgicas para
el disefio de estructuras nanocompuestas

metaloceramicas (COMETAS)
Entidad Financiadora: Ministerio de Ciencia e
Innovacion. Fecha: 2010-2012.

UC3M
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- Desarrollo de aleaciones Fe-Cr aleadas
mecanicamente con dxido de itrio para su
aplicacion en la ventana de reactores sub-
criticos guiados por acelerador (ADS)
Entidad Financiadora: Ministerio de Ciencia e
Innovacion. Fecha: 2010-2012.

- Desarrollo de aleaciones avanzadas gam-
ma TiAl para componentes de elevadas
prestaciones por técnicas pulvimetalur-
gicas (DATIAL)

Entidad Financiadora: Ministerio de Ciencia e
Innovacion. Fecha: 2010-2012.

- Materiales Estructurales Avanzados
(ESTRUMAT)
Entidad Financiadora: Comunidad de Madrid.

Fecha: 2006-2009 y 2010-2013.

- Development of a new generation of tool
materials using powder metallurgy pro-
cessing.

Entidad Financiadora: Ministerio Asuntos Exte-
riores. Fecha: 2010-2010.

- ELENA: “Electroceramics from Nanopow-

ders Produced by Innovative Methods”
Entidad Financiadora: European Science Fun-
dation. Fecha: 2005-2009.

- Nuevos materiales pulvimetalurgicos para

la industria del transporte terrestre.
Entidad Financiadora: Ministerio de Educacion
y Ciencia. Fecha: 2006-2009.
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Mapa SVET de una probeta de aluminio 2124 pulvi-
metalirgico después de 5 horas de inmersién en solu-
cion simuladora de ambiente aerondutico.

Particula de un acero inoxidable 17-4 PH tratado por
HIP (Compactacion Isostdtica en caliente).

- Desarrollo de Materiales para Filtros Meta-
licos y Metal-Ceramicos
Entidad Financiadora: Union Europea. Fecha:
2006-2007.
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eSOLUCIONES TECNOLOGICAS
INNOVADORAS e

- Aleaciones de Titanio de bajo coste y méto-
do para la preparaciéon de las mismas.
Patente W02010015723

- Aceros inoxidables reforzados por inter-
metalicos. Patente ES2146168.

- Proceso de fabricaciéon de piezas metali-
cas a partir de polvos metdlicos emple-
ando resinas acrilicas termoestables como
ligante. Patente ES2167130.

- Aceros sinterizados con alpaca. Patente
ES2211248.

Compacto en verde, compacto en marron y material
sinterizado en un proceso de moldeo por inyeccion de
polvos.

- Electrodos para el reconocimiento electro-

quimico de especies idnicas o molecula-
res basados en membranas polisiloxanicas
y su procedimiento de preparacion. Paten-
te ES2160052 (en cotitularidad con el CSIC).

- Recubrimientos multifuncionales aplican-

do tecnologias del tipo sol-gel. Solicitud
de patente P200802175 (en cotitularidad
con el CSIC).

- Aleaciones de Ti de bajo coste. Solicitud

de patente P200802403

- Procedimiento de obtencién de esponjas

metalicas. Solicitud de patente P200900087
(en cotitularidad con el CSIC).

- Proceso para la fabricacion de piezas meta-

licas y cerdmicas mediante moldeo por
inyeccion de polvos utilizando un sistema
ligante termoplastico basado en polisa-
caridos de rapida eliminacion. Solicitud de
patente P20090194.

«EQUIPAMIENTO
TECNOLOGICOe

El grupo cuenta con personal altamente cua-
lificado y experiencia contrastada en pres-
tar servicios de analisis, caracterizacion y
medida de las propiedades de materiales.

Sus laboratorios estan perfectamente equi-
pados para responder a las peticiones bajo
estrictos criterios de calidad:

- Laboratorio de Tecnologia de Polvos

- Laboratorio de Caracterizacion Estructu-
ral y Microestructural

- Laboratorio de Analisis Térmico

- Laboratorio de Caracterizacion Mecanica

- Laboratorio de Ingenieria de Superficies

- Laboratorio de Moldeo por Inyeccion

- Software de calculo de equilibrio Termo-
quimico y cinético Thermocalc y DICTRA

I'NVESTIGACION
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Area de Comercializacion y Transferencia de Tecnologia
+34 916244023/4011 - +34916244097

comercializacion@pcf.uc3m.es

www.uc3m.es

Datos de contacto

José Manuel Torralba Castelld
y Elena Gordo Odériz

josemanuel.torralba@uc3m.es
elena.gordo@uc3m.es

www.uc3m.es/gtp
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